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1. BBenenue

['maBHas npobiema, crosiiias nepesl mpernojjaBaresieM, CBa3aHa ¢ ouckoM 0osiee
3¢ (HEKTUBHBIX U PA3HOOOPA3HBIX CIIOCOOOB OPraHU3aAIUN YI€OHOTO U
BOCIIMTATEIBHOIO MPOLECCOB HA OCHOBE MHAMBUyJIN3aLMH1, AKTUBU3ALUU U
BKJIFOUEHHS] MEXAHU3MOB JJUYHOCTHOTO PA3BUTHSI.

Pasnuunble npeiaraeMble peKOMEHJAINHN YPOKOB: KOMOMHUPOBAaHHBIH,
UHTETPUPOBAHHBIN, UTPa, IPEAJIATal0T PEIIUTD 33aJa4H MIPEBPALLECHUS Y4eOHOTO
polecca B CPEACTBO YMCTBEHHOTO Pa3BUTHS JIMYHOCTH.

Tema: «I[lopsnox BeIMOMHEHN COOPKU, TOCTAHOBKY MPUXBATOK JI€TajIeH
KOHCTPYKIIMU TI0JT CBAPKY» COOTBETCTBYET OCHOBHOM MpodheccuoHaIbHOM
nporpamme o GI'OC gyt CIIO TIM 01 IloaroroBuTenbHO-CBapOYHBIE paOOTHI U
KOHTPOJIb Ka4€CTBA CBAPHBIX IIIBOB MOCJIE CBAPKHU.

15.01.05. Capmuk (py4yHOH U YaCTUYHO MEXaHU3UPOBAHHOM CBApKH (HAILIABKH).

JlaHHBIN YPOK - KJIaCCUYECKUIl KOMOMHUPOBaHHBIN. Ha KoMOMHUpPOBaHHOM
YpOKe€ MpernoaaBaTelb MOKET JOCTUYb HECKOJIBKUX IEJIeH. DTanbl ypoKa MOTYT
OBITh CKOMOMHHUPOBAHBI B JIFO0OM MOCIIEI0BATETLHOCTH, UTO JIETA€T YPOK THOKUM
Y IPUMEHUMBIM ISl pEIIeHUs OOJIBIIOro Kpyra y4eOHO-BOCTIUTATENbHBIX 3a/1a4.
CTpykTypa KOMOMHHUPOBAHHOTO YPOKA COCTOUT U3 CIICAYIOIIUX 3TANOB!

- MPOBEPKa JOMAIIIHEH paboThI M OMPOC 00YUAIOITUXCS;
- U3yYEHNE HOBOTO MaTepHalIa;

- IEpBUYHAs [IPOBEPKA €r0 YCBOCHUS;

- YIIPAXXHEHHS HA 3aKPEIJICHUE HOBBIX 3HAHUIA;

- IOBTOPEHHE paHee U3YYEHHOT O B BUJIE Oeceibl;

- IPOBEPKA U OLICHKA 3HAHUM y4allluXCs;

- 33/1aHKUE HA JIOM.

Bce aTarbl OTKpBITOTO YpOKa COMPOBOXKAACT IIakat: «[1opsimok BRITOTHEHUS
cOOpKH, MOCTAHOBKH MPUXBATOK JeTaJIed KOHCTPYKIIUHU TIOJT CBAPKY»;
000opyI0BaHKE U IPUCTIOCOOJICHUS; MYJIBTUMEIUHHOE 000pYI0BaHHE,
Mpe3eHTalus ypoKa; JIeKIusa. B X0y ypoka JeMOHCTpUpPYETCs BUeOMaTepual,
clauabl.



Metoan4yeckas pa3padoTka
OTKPBITOr0 YPOKA NPOU3BOACTBEHHOI 0 00y4YeHUsI.
IIM 01 IloaroroBUTEILHO-CBAPOUYHBIE PAOOTHI M KOHTPOJIh KaueCcTBa CBapHBIX
IIBOB ITIOCJIC CBAPKHU.

TemaNel : . BeiOop maTepuana 1 moAroTOBKA JIETAJIEH K CBapKe, BHITIOJIHEHUE
TE€XHOJIOTUH U3TOTOBJICHUS CBAPHBIX KOHCTPYKIIHA.

Tema ypoka: [Tops10k BbITOJHEHHS] COOPKHU, TOCTAHOBKHU IIPUXBATOK JieTajlei
KOHCTPYKIIMU TI0]T CBAPKY.

Macrep /o [lanpkus I1.A.  [laTta npoBeneHus : T.

Kypc 1. I'pynna 18

[Tpodeccus: 15.01.05 Capiuk (pydHOM U YaCTUYHO MEXaHU3UPOBAHHOMN CBAPKHU
(HarIaBKM)

MecTo nmpoBeeHus: DIEKTPOCBapOYHasi MacTepCKasi.

Hean ypoka:

Yueonan — HayduTh 00y4arOMMXCS TOPSAKY BBIIIOJHEHUS! COOPKH, TOCTAHOBKH
IPUXBATOK JI€Tajel KOHCTPYKIIMHU O/ CBAPKY.

Pazeusaronjan — HayYnTh 00YHAIOIINXCS AaHATTM3UPOBATH TEXHOJIOTUYECKHUIA
MIPOIIECC TOPSIIKA BHITOJIHEHUSI COOPKH, ITOCTAHOBKH MPUXBATOK JIeTaNIeH
KOHCTPYKIIUH TIOJ] CBapKy.

Bocnumamenvnas — BOCIIUTHIBATh Y 00YYaIOIIUXCSl aKKYpaTHOCTb, TPYI0JII00HE,

OepeXHOE OTHOIIEHWE K CBApOYHOMY OOOPYIOBAaHHIO W HMHCTPYMEHTAM,
dbopmupoBaTh y oOydJaromuxcs MNpodecCHOHANbHBIC HABBIKKM TpU COOpKE
KOHCTPYKITUH.

Ilpouszeoocmeenno-mexnuueckas — HAYYAThCS TPABUIBHO  IOJIb30BAThCS
peXUMaMH CBapOYHOTO OOOpPYAOBaHMS, MPUCITOCOOICHUSIMHU, TEXHOJIOTHYCCKOM
KapTOil pu cOOpKE KOHCTPYKLIHA.

Tun ypoka: KOMOMHHUPOBAHHBIN YPOK
Bua ypoka: uzydenue u orpaboTka TPyAOBBIX PUEMOB U OTIEPAIIHIA.



MartepuajJibHO-TeXHHYECKOE OCHALLIEHUE YPOKa:

HHcTpyKIus o OXpaHe Tpy/a.

TexHonornyeckas kaprta mnpoiecca COOpKU ABYTaBpA.

CBapouHBI MTOCT AYTOBOW CBapKHU.

WuBepTopHbIi annapaT py4HOU AyroBoil cBapku, Kabenu,

AIIEKTPOJOIEPKATED.

OnekTpoabsl Mmapku MP-3, nuametpom 3 Mm.

LWnTKH, MacKu, 3allIUTHBIE OYKH, CIIEIIOICKIA.

CBapouHbIil MOJIOTOK.

Pynerku.

. Ueptuiku.

10. YroapHUKH.

11. Merannuueckas aunerika 1000 mm.

12. MeTanmmyeckne MarHuThI.

13.CtpyOruHsbL.

14. Ppruarm.

15. IlleTka mo MeTayuy, clieCapHbIA MOJOTOK, 3yOHIIO.

16. bonrapka, oTpe3Ho KpyT, HUTHM(GOBATBHBIA KPYT.

17. Metannuueckue rmiaacTuHbl Toamuaon 8 mm 500 x 100 mwm - 2 .,
500 x 150 MM - 1 T (26 KOMILIEKTOB).
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Meosicnpeomemnmnuwie ceasu: llpenmer «TexHONOTHS CBAPOYHBIX PabOT»: TeMa
«Coopxka koHCTpyKImi». [Ipenmer «Uepuenne»: Tema «UTeHHE YepTEKEH.
«YcioBHOE 0003HAUYCHHE CBAPHBIX IIBOB M CBAPHBIX coeanHeHui». [Ipeamer
«MartepuanoBeacHue»: Tema «Knaccudukarus craneit. Cramm o01ero,
0OBIKHOBEHHOTO KauecTBay. [Ipenmer «OxpaHna Tpyaa»: Tema «OpraHu3aims
0e30MacHOro MPOU3BOACTBA JIEKTPOCBAPOUHBIX PabOT».

Jlumepamypa: Macnos, b.I'. I[Tpon3Bo/iIcTBO CBapHBIX KOHCTPYKIIUN: YUEOH. IS
ctyn. CIIO /b.I'. Macnog, A.Il. Beiboproe. - M.: U1 Akagemusi, 2007.Macios,
B.U. Ceapounsie pabotsl: yue6H. s HITIO/ B.M. Macnos. - M: [IpopO06pU3aar,
2007. TTokporckuit b.C. Anpbom: CnecapHoe aeno (4-e usm., crep.)
wutrocTpupoBanHoe yueb. nmocooue HITO. — M.: Akanemus, 2010. 30



c.ITokpoBckuii b.C. Ans6om: CrnecapHo-cOopounbie paboTsl (1-e u3.) anpooM
makaToB: yue0. mocooue HITO. — M.: Akagemus, 2010. 24 c.

XOJI YPOKA.

OpranuzaumMoHHasi 4acTh yPOKa. (2 MuH.)
[IpuBeTcTBOBATH 0OYYAIOIIUXCS, MPOBEPUTH: TOTOBHOCTH K YPOKY; MPHUCYTCTBHE
yUYalllMXCsl; BHEUIHUI BUJL.
BbInonHUTH 3a1IUCh B KypHAJE.

BBoaublii nHCTpYKTa®K. (50 MUH.)
Coob6muThs TeMy: BeiOop MaTepuaia U moAroTOBKa JI€TaJIeH K CBapKe,
BBITIOJIHEHUE TEXHOJIOTUH U3TOTOBJICHHS CBAPHBIX KOHCTPYKIIHIA.
Coo6mmthb Temy ypoka: I[lopsnok BbIONHEHUS COOPKHU, TOCTAHOBKU MPUXBATOK
JeTanell KOHCTPYKIUH 10| CBapKy.

[TocTaBuTh yueOHYIO 11€Jh YPOKA:

Yueonas — HayduTh 0OYYAIOMINXCS MOPSAKY BBIMOTHEHUSI COOPKU, TOCTAHOBKU
MPUXBATOK JIeTallell KOHCTPYKITUH TI0]T CBAPKY.

Pazeuearoujas — HayduTh 00yJaIOIIUXCs AaHATTM3UPOBATH TEXHOJIOTHUECKUN
MIPOIIECC MOPSAKA BBITIOJHEHNS COOPKH, ITOCTAHOBKH MPUXBATOK JETaICH
KOHCTPYKITUH TIO]T CBApKY.

Bocnumamenvnas — BOCIUTHIBATh Y 00YUYAIOIIUXCSl aKKypPaTHOCTh, TPYI0JII00UE,

OepeXHOE OTHOIIEHHWE K CBApOYHOMY OOOPYIOBAaHUIO W HHCTPYMEHTAM,
dbopmupoBaTh y oOydaromuxcs MNpodecCHOHANbHBIE HABBIKKM IpU COOpKE
KOHCTPYKITUH.

Ilpouzeoocmeenno-mexnuueckas — HAYIUTbCSI TPABUIBHO TI0JIB30BaThCS
peKMMaMH CBapOYHOTO OOOPYMOBaHMS, MPUCITOCOOICHUSAMH, TEXHOJIOTHYECCKOM
KapTOil pu cOOpPKE KOHCTPYKLIUA.

AKTyanu3anus ONOpPHBIX 3HaHUU. MIrpoBOii MOMEHT.

I'pynna nenurcs Ha 2 komaHiael. Kanutanam KomaHJA BBIAAKOTCS KapTOUYKH-
3amanus.(rmpui.l)

[Tocne moaBeeHNSI UTOTOB ONPEAEIIAETCS KOMaH/1a MOOeUTENb.

MotuBanys U3y4eHus: TEMBI.

OOBbsicCHEHHE HOBOTO MaTepuraia ¢ MPUMEHEHHEM BUE€03alUCH TEXHOJIOTHYECKOTO
npolecca, HarJIAIHOW JEMOHCTPAIIMA HHCTPYMEHTOB U TIPUEMOB pPabOTHI.



Henocpeocmeenno cama ceapka mpedyem unoz20a 20pazoo meHvuie
épemMeHu U Cul, uem no02omoexa K Hei. OCHO6HYI0 007110 nocjleoHell
cocmaeisiem cOOpPKa c6apHoil KOHCMPYKyuu ¢ puxkcayueii ecex
INIEMEHMO8 8 HYHCHOM NOJI0HCEHUU. Ima padoma mpedyem 000020
6HUMAHU, NOCKOJIbKY O Hee 3A8UCUM KAYeCmE0 20m06020 U30eusl.
Jlocaono ovieaem, kozoa nocjie muiamenvHoll 6bl6EPKU U YCMAHOBKU
ITIEMEHMO8 8 HYHCHOE NOJI0MHCEeHUEe, COOPAHHAA C MAKUM CIAPDAHUEM
KOHCMPYKUUs pazeaiueaemcs om npuKoCHOGeHUs 3J1eKmpooa, u
HYHCHO cobupamb ece cnauana. Ewe xysce, kocoa r1emenm
npueapueaemcs, HO He 8 MOM RON0NCEHUU, KOmOopoe mpedyemcs -
He3aMemHo COGUHYIICA UIU 0ePopMUPOBAICA NOCIE OCHbIGAHUS
memanna. Hcnonv3zoeanue yHugepcaibHbviX U CREUUATUIUDPOBAHHBIX
NPUCNOCODIEHUIL 01 C6APKU nOMO2aem coepeyb epems U noJiyyumas
KauecmeeHHoe uzoeiue Ha 6bixXooe.

TexHos0rnYecKmnii nmpouece

[ToaroroBka KOHCTPYKIIMI K CBapKe pa3AeisieTcsl Ha TpU dTana:

00paboTKa KpOMOK, MOJIJICKAIIUX CBAPKE;

cOOpKa DJIIEMEHTOB KOHCTPYKIIMHU I10J] CBAPKY,

JIONIOJIHUTEJIbHASL OYUCTKA, €CJIM OHA TPeOyeTcs, COOpaHHBIX MO CBAPKY
COCTMHECHHH.




O0padoTka KPOMOK

O6paboTka KPOMOK KOHCTPYKITUH, TIOJITICKAIINX CBAPKE, TPOU3BOIUTCS B
COOTBETCTBHUU C UepTEKaMH KOHCTPYKIHI 1 cornacHo TpedoBanusam ['OCT 5264-
80 u agpyrux I'OCToB Ha OCHOBHBIE THUIIBI U KOHCTPYKTHUBHBIE 3JIEMEHTHI IIBOB
CBapHbIX coenHeHn. KpoMku coemHeHunii moj cBapky o0padaThIBalOT Ha
KPOMKOCTpPOTaIbHBIX WM (PPE3EPHBIX CTAHKAX, a TAKXKE IMyTEM KUCIOPOAHOU U
MJIa3MEHHOM PEe3KH Ha CIIEHUANIbHBIX CTaHKaX. Pa3mMepsl 2J1eMEeHTOB KPOMOK
JIOJDKHBI COOTBETCTBOBATh TpeboBanusm ['OCT.

Coopka nox cBapky
W

v

BaxxHpIM 3TanmoM MOArOTOBKM KOHCTPYKLUMH K CBapKe sBIseTCS cOOpKa IMoj
cBapky. [lox pyuHyio IyroByio CBapKy KOHCTPYKLHUH COOMpPAIOT MPU MOMOIIU
COOpPOYHBIX MPUCIIOCOONCHUM HAa MpPUXBATKaX: CTPYOLIHUHBI BBIIOJIHSIOT



pa3HoOOpa3HbIe omepanuu Mo cOOpKe YrioBOro Meraiia, Oalok, MoJOC W T. IL;
KJIMHBSL HCTOJB3YIOT JJIsi COOPKHU JIMCTOBBIX KOHCTPYKIIMIA; PhIYard - JUIsi COOPKH
YIJIOBOTO METaJUla M APYIMX KOHCTPYKLHWH, CTSDKHBIE YTONKH U YIJIOBBIC
(ukcaTtopsl - It COOPKU JTHCTOBBIX KOHCTPYKIIHIA; TOMKpATHI - JUIS CTATHBaHUS
oOeyaek, OaJIOK U APYTrUX KOHCTPYKIUH; MPOKIAIKU C KIUHBIMH - JUJIsI COOpPKHU
JMCTOBBIX KOHCTPYKIMH C COOJIOJICHUEM BEIUYMHBI 3a30Pa; CTSKHBIC TUIAHKU |
YTOJNBHUKU - JUISI COOPKH JIMCTOBBIX KOHCTPYKIMH TOJ CBapKy 0€3 MpPUXBATOK.
YCTPOMCTBO HEKOTOPBIX MPUKHMOB PBIYAKHOTO M ITHEBMATHYECKOTO THIIOB,
MICTIONIb3YEMBIX TIPU W3TOTOBJICHHH KOHCTPYKLHMI B IIEXOBBIX ycioBUsSX. K HuM
OTHOCSITCS OBICTPOJICHCTBYIOIINE OTKHIHBIC ¥ THEBMATHUECKUE PHIKUMBI.
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[Tepen cObopkoit 0O6paboTaHHBIE JIEMEHTHI KOHCTPYKIIMM TOJKHBI OBITH
HU3MEPEHBI, OCMOTPEHBI X KPOMKH, a TAKXKE IIPUIICTAIOITNN K HUM MeTaJll,
THIATEILHO OYMIICHBI OT P>KaBUYMHBI, Macja, KpacKH, Ipsi3H, JIbJa, CHEeTa, BJIaru 1
OKaJIMHBL. B 11€X0BBIX yCIIOBUSIX AJIEMEHTHI KOHCTPYKITUH COOUPAIOT HA CTEJUIaXKax
- IJTUTaX, UMEIOIIHUX Ta3bl JUIsl YCTAHOBKH B HUX MPUCITIOCOOJICHUH (00ITOB,
CTSDKEK, INTBHIPEH U T.I1.), KPEMAIIUX COOMPaEMBbIe AIIEMEHTHI TI0 pa3Mepam,
MPETYCMOTPECHHBIM B UepTekax. [[prmKUMBI: a - phI9akHbIH, O - BHHTOBOM, B -
PBIYaKHO-BUHTOBOM; C - C THEBMOLMJIMHAPAMH, T - LIETHOM, J - MEPEABUKHOM, € -
3aKUMHOMU




Hcnonb3ytoTes Takke MpOCTeIme CTeIUIaKU U3 TOPU30HTANIbHBIX 0aJIoK,
YCTAHOBJIEHHBIX Ha cToiKkax BbicoTOM 200-400 MM. Ha TexHOMOTMYECKOM KapTe
MOKa3aH MpuMep COOPKU JTUCTOBBIX KOHCTPYKIIUHM C MOMOUIBIO MTPOCTEUILINX
MIPUCIIOCOOJICHUI U COOPKHM KOHCTPYKIMM U3 MTPOGUILHOTO METalIa - yTJI0BOTO,
JIBYTaBPOBOTO | T. . KpoMKH cOOpaHHBIX KOHCTPYKITUHI, TIOIISKAIIIHE CBapKe, 110
CBOCH (hopMe U pazMepaM JOJKHBI COOTBETCTBOBATH YEPTEKaM U CTaHIAApTaM.

CTBhIKM KOHCTPYKITUN TIO Mepe COOPKH 3aKPEIUISIOT MPUXBATKAMH - KOPOTKUMU
CBapHBIMHU IIIBaMU JIJIs1 (DUKCAITMU B3aUMHOTO PACTIONIOKEHUS MOISKAIUX CBAPKE
netaneit. [[puxBaTku pa3MemarT B MECTaX PACIIOJIOKEHHUS CBAPHBIX IITBOB, 32
UCKIIFOUCHHUEM MECT UX nepeceueHus. [Ipu HeOOombIoi ToNIMHE COONpPaEMbIX
netanei (4-6 MM) TpuUXBaTKK MOTYT ObITH KOpOTKUMU (20-30 MM) U paccTosiHUE
mexay Humu 200-300 mwm. [Ipu cOopke Ha MpUXBaTKaxX TPOMO3IKUX TAKETBIX
KOHCTPYKITUH, KAHTYEMBIX TIPH CBapKe, PACIIOI0KEHNE MPUXBATOK M UX BETUYMHA
YKa3bIBAIOTCS B IPOCKTE IPOM3BOJICTBA CBAPOUYHBIX paboT. Heymansembie mpu
CBapKe MPUXBATKH JIOJDKHBI BBITIOJTHATHCS CBAPITUKAMH, KOTOPHIE BITOCIICICTBUU
OyayT cBapUBaTh MPUXBAYECHHBIC COCTUHEHUSI.

[TpuxBaTKH IPUAAIOT )KECTKOCTh KOHCTPYKIIMH U MPEMSATCTBYIOT MTEPEMENICHUIO
JIeTaje OT yCaJIKi MPU CBAPKE, YTO MOXKET MPUBECTH K 00PA30BAHUIO TPEIIUH,
0COOEHHO B 3JIeMEHTax 00JbIoN ToMmuHbL. [ToaTOMy cOOpKY Ha MpUXBaTKax
MPUMEHSIOT MPHU TOJIIMHE METAITOB 6-10 MM, a ipu OOJIBIIIEH TONIIUHE
UCIIOJIB3YIOT COOpPOUHBIE MpUcocobieHus, Guxkcupyromue Gopmy u pazmMepbl
KOHCTPYKIIUH, OJTHAKO JOMYCKAIOIIUE €€ HE3HAYUTEIHHOE MepEMEIICHUE OT
CBapOUYHOM ycasiku. TakuMu IPUCTIOCOOJICHUSIMU SIBJISIFOTCS KIIMHOBBIE CTSKKU.

JlonoJIHUTEILHASL 0YMCTKA
HenocpenctBenHo nepes cBapkoi COOpaHHbBIE CTHIKU MOJJIEKAT 003aTeTbHOMY
OCMOTPY | MPU HEOOXOAUMOCTHU JOTIOTHUTEIIBHOMY UCTIPABICHUIO Ae(EKTOB
COOpKU U OUHCTKE.




IIpaBuiia 6€30MaCHOCTH NPH BeEHUHU 3JIEKTPOCBAPOYHBIX PadoT

Tpebosanus bezonacnocmu nepeod Ha4yaiom pabomol.

[lepen HauaaoMm paboOThl HEOOXOAUMO:

Hanets pabouyro 0J1ek/1y, 3aCTETHYTh KYPTKY, IITAHUHBI OPIOK HAITyCTUTh HA
00YBb.

PykaBuIibl TOJDKHBI TFIOTHO MPUKPHIBATH PyKaBa KYPTKH.

Y6path BOJIOCHI IO/ TOJIOBHOM yOOD.

YO6path BCe IUITHUE TPEAMETHI CO CTOJIa CBapIUKa.

[IpoBepuTh UCTIPABHOCTH BPAIIAIOIIETO CTYJa, 0OPAaTUTh BHUMAHHUE HA BBHICOTY
cTyna.

[TpoBepuTh UCTIPABHOCTH MHCTPYMEHTA, IPUCIIOCOOTICHUH, HATMYUE
DJIEKTPOIOB.

[IpoBepuTh LIEIOCTHOCTD Kabenel, HaIe)KHOCTh KpeIieHus Kabeseh K
WUCTOYHUKY IMUTAHUS B DJICKTPOICPKATEIIO.

[TpoBepuTh 3aIMTHOE 3a3E€MJICHHE.

[TpoBepuTh HaICIKHOCTH BCEX KOHTAKTOB B MECTaX COCTUHEHUS ITPOBOJIOB B
CBApPOYHOU LIETIH.

Y CcTaHOBUTH CHITy CBAPOYHOTO TOKA.

OcCMOTpETh IEKTPOACPKATENb U YOSTUTHCS B HAIS)KHOCTH H3OJISIIIUN PYKOSTKH
OT TOKOBEYIIIETO Kabelsi, BKIIFOUUTh ITyCKOBOM BBIKITFOYATEb.

Tpebosanus b6ezonacnocmu 60 epems pabomeol.

Bo Bpems paboThr:

He xiagure 351€KTpObl Ha 3arpsi3HEHHBIE U BIAXKHBIE IOBEPXHOCTHU CTOJIA.
Orapku 3JIEKTpOJI0B OTOPACHIBAIOTCS HA 3apaHee MOArOTOBIEHHOE MECTO.
[Ipenoxpansiite cebs U pabOTAOMIMX PSAJOM JIULl OT BO3AECHUCTBUS

U3TyYEHUS] CBAPOYHOM TyI'H: MOJABANTE CUTHAM - MPEAYIPEXKACHHUE O 3a)KUTAHUU
IyTH.

CHauaso Hy>KHO 3aKpbITh JULO IIUTKOM WM MacKOM, TOJBKO MOCIJIE TOTO
CBapUIMK 3aMbIKa€T CBAapOYHYIO L€Nb, KOCHYBLIMCh KOHIIOM 3JIEKTpoAa
NOBEPXHOCTHU U3IENHSL.

CkaipIBaTh CBapEHHBIE AETAIU B ONPEIEICHHOE MECTO.

Tpebosanus be3onacHocmu no OKOHYAHUU PAOOmul.

[To oxoHYaHWU PAOOTHI:

[TpousBectn yOopky pabodero mMecta OT MPOU3BOJCTBEHHOTO Mycopa, yopaTh
OTapKH AJIEKTPOIOB.

[TpuGpath BcrioMoratreabHbI HHCTPYMEHT.

Y6enuThCs B OTCYTCTBUU 09aroB BO3TOPaHUSI.

O6o Bcex  3aMEUEHHBIX HEUCTPABHOCTSX  COOOIIMUTH Macrtepy
IIPOU3BOICTBEHHOIO O0yYEHUN



BpinosiHuM COOPKY KOHCTPYKIMHU IBYTABPOBOH 0AJIKU M3 METAIMYECKUX
IUIACTHH 0e3 pa3aejku KpoMok Tosmuuoi 8 mm 500 x 100 mm - 2 mr., 500 x
150 mm - 1 mT.

Iloocomoska mamepuanos.
Yxi1aapiBaéM Ha CBaPOYHBIM CTOJI METAJUIMYECKUE TUIACTUHBIL. [IpoBOIOYHOM
HIETKOM 3a4MIIa€M KPOMKH TJIACTUH OT P>KaBUMHBI M OKAJIMHBI 10
METAJIJIMYECKOTO OJIECKa, CMETAEM OITMJIKH M ITBIJIb BOJOCSHOM IIETKON U
BETOIIBI0. Pabomaem 6 c6apouHbIX NepuamKax u 3auumHnsblx O4Kax.
Paszmemka.
[Tpu moMouM TMHERKU U YEPTUIIKU TPOBOIMM IIPOJIOIbHBIE OCEBBIE JIMHUU Ha
MeTammueckux miactuHax 500 x100 mm.




Ha cBapouHoM cTosie pu NOMOIIM ABYX MAarHUTHBIX YTOJIBHUKOB (Ha
paccrosiHuu 150 MM OT KpaeB MJIACTUHBI) YCTAHABIMBAEM BEPTUKAIBHO
Metaumdeckyto maactuay 500 x 100 MM oTMETKaMu ¢ BHYTPEHHEW CTOPOHBI.
3aTem Ha pacctosHuur 150 MM 3aKkperuisieM Apyryro 3aroToBky. Mexay
IJIaCTUHAMU Ha pa3MEYEHHBIX JIMHUSX YCTAaHABIMBAEM IMOCIEIHION TUIACTUHY
150 x 500 MM, pukcupyeM ee MarHUTHBIMU YTOJIbHUKAMH. Y CTAHABJIUBAEM 3230
2 MM (MeTaJTMYecKue MImIbKK). [IpoBepsieM paccTosHUS PyJIETKOM.

CtpyOuuHamMu c:)xuMaeM Kpasi KOHCTPYKIIMHM CTPOro Ha YPOBHE Pa3METKH.

Csapra Ha npuxeamkax

OmnpenensieM AUaMETP IEKTPOJIA U CHITy CBAPOYHOTO TOKA Mo Tabnuie. Bagane
OTIPENENSIFOT JUAMETp IEKTPO/Ia, B 3aBUCUMOCTH OT KOTOPOTO HA3HAYAIOT CUITY
CBapOYHOro TOKa. J[nameTp 2JIeKTpoia BEIOUPAIOT B 3aBUCUMOCTH OT TOJIITUHBI
CBapUBaEMBIX 3JIEMEHTOB, TUIIA CBAPHOTO COSAUHEHUS. (CM. TaOIL. «Peoscumvl
PVUHOU 0)20801 C8APKU CIMBIKOBBIX COCOUHEHUL De3 CKOCA KPOMOKY).



Peoicumvl pyunoti 0y20601i ceapxu cmvikoBblX COeOUHeHUll Oe3 CKOCA KPOMOK.
Tommg
VHa [IloB 3a3op, MM Hunamerp Cuna
MeTasia, AJIEKTPOJIa, MM | CBAPOYHOTO
MM TOKa, A
3-4 OJTHOCTOPOHH 1,0 3-4 180
15071
5-6 JIBYXCTOPOHH 10-15 4-5 220
15071
7-8 JIBYXCTOPOHH 15-20 5 160
1507
10 JIBYXCTOPOHH 2.0 6 330
1507

Ha ronoBy HazgeBaeMm cBapouHyrO MacKy. Bkirrouaem cBapOYHBIN armapar u
yCTaHaBJIMBAEM BHIOPAHHOE 3HAYEHHE CBAPOYHOTO TOKA.




bepem anexTpoaepkaresb U 3aKpeIuIsieM COCTHIKOBAHHbBIE TITACTHHBI
npuxBaTkamMu Ha pacctossHuu 10 - 15 MM oT 000uX KOHITOB cThIKa. [IpuxBaTKa
CITYXUT JJI PEABAPUTEIILHOTO COEAMHEHUS AeTanel mpu coopke. [IpuxBarka
BBITIOJIHACTCS Y3KUM MBOM HeOoubmon JiuHbI (10 MM). TonmnuHa mpuxBaTKU He
JIOJKHA TIPEBBIIATh 1/3 TONIIMHBI CBAPUBAEMOTO METaIA.

Omyckaem Ha JIUIO 3alllUTHYIO MacKy U 3aKUTaeM YTy B BEpXHEU TOUKE CTHIKA,
MOIBOJTUM BJIEKTPO/T , OBICTPO HAKJIOHSEM €ro 1o yriioM 15 - 30° k BepTUKaIu u
3akuraem nyry. [Ipu nosiBieHnu Kamim pacilaBJIeHHOr0 MeTajljia HAYMHAeM
MOCTYyNaTEIbHOE JABMKEHHE 3JIEKTPO/Ia B HAIIPABJICHUN CBAPKH.

15—30°

HanpasneHue , =
CBapKH ' .

3auucmka

3aKOHYMB IPOLECC CBAPKH, OTKJIAABIBAEM DJIEKTPOAECPKATEND, HAJIEBAEM
3alIUTHBIE OYKH C MPO3PAUYHbIMU CTeKJIaMU. OTOMBaEM HUIAKOBYIO KOPKY C
MOBEPXHOCTHU MPUXBATOK, AAJIEE MPOU3BOIUM 3aUUCTKY MPOBOJOYHON HMIETKON WK
HIETKOW-HACAIKON Ha JJIEKTPOJPEIIb.



3aer11.11eHne HOBOI'0O MaTe€pHuaJia.

1. Ha xakue 3Tansl pa3aensiercs noJAIroToBKa KOHCTPYKIUIA K CBapKe?

Iloozomoska KoHcmpyKyuil K céapke pazoeiisiemcs Ha mpu 9mana.

0Opabomka KpoMoK, HOONEHCAUWUX C8APKeE;

cOOpKa 31eMeHmM08 KOHCMPYKUULU NOO C8ADKY;

QONONHUMENbHAS OYUCTIKA, eCAU OHA Mpebyemcst, COOPaAHHbIX NOO CEAPK)
CcOeOUuHeHUll.

2. Kakue HHCTpYMEHTHI UCITOIB3YIOT IPH 3aYMCTKE METAUTMUECKHX TIJIACTHH?
Ll]emxka ona 3auucmru Mmemanna, Wiugho8anrbHulll Kpye.
3. Kakue mpucnocoOieHus IpUMEHSIOT TIPU COOPKE KOHCTPYKITHIA?

Maenummubie y2onbHUKU, CmpyoOyuHsl, NPUANCUMbL, CIMANCHBIE NIAAHKU, OOMKPAmMbl,
NPOKNAOKU C KIUHbIMU.

4. Kak npaBUILHO BBHIOPATh PEKUM CBAPKH?

Ipeorcoe scezo 6 3asucumocmu 0m moaWUHbL MEMALIA U MUNA CEAPHO20
COeOUHEeHUs 8bLOUPAOM Ouamemp 31eKmpood. 3amem bioUparom HeooXxoOUMYHO
CUTLY MOKA, KOMOPAsL 8 OCHOBHOM ONPeOesemcst OUaAMempoM 1eKmpood, HO
3a68UCUM MAKICe OM MOJUUHBL CEAPUBAEMO20 MEMANLA, MUNA COCOUHEHUS,
CKOPOCMU CEAPKU, NOJONCEHUSL CEAPUBAEMO20 WA 8 NPOCMPAHCIEE, NOKPbIMUS
91eKmpooa u e2o pabouetl OJUHbL.

5. Pacckaxkute o TeXHUKE OE30MaCHOCTH MPU 3aYMCTKE MeTaslia.

Pabomaem 6 cneyooesicoe, nepuamrax u 3auyumHbIX OYKAx.



PaccranoBka CTyJeHTOB IO pabOYUM MECTaM.
Bbiava npakTuueckux 3aaHui, TEXHOJIOTMYECKUX KapT. Bbljaua uHCTpyMeHTa U
MaTepHanioB, HEOOXOAUMBIX AJIS MPOBEACHUS TPAKTUUECKON paOOTHI.

Tekymuil HHCTPYKTAK.

=

O6x01 pabourx MECT yUalIuxcs, ¢ eJbIO:

ITpoBepku opranu3zanuu paboynux MecT

CobmoieHus yJaluMucs MpaBuil TEXHUKH 0€3011aCHOCTH
[IpoBepka NpaBUIBHOCTH HUCIIOIB30BaHNS BPEMEHH
HaburoieHue 3a npaBUIBHOCTBIO M0JIb30BaHMSI HHCTPYMEHTOM
ITpoBepka coOIr0AEHNS TEXHOIOTMUYECKUX TPEOOBaHUM

2. Koppekiiys HaBBIKOB y4aluXcsi Ha pabO4nuX MeCTax.

3aK/JII0YNTEeIbHBIH HHCTPYKTAXK.

1. AHanu3 BBIOJIHEHHBIX Pa0OT ydalMMUCS.

2. IlonBeneHne UTOrOB KaueCTBA BHIMOJIHEHUS yUalIUMUCS padOThI 3a YPOK.
3. JleMOHCTpauus Jy4Inx pador.

4.XapakTepHuCcTUKa HEJJOCTaTKOB B XOJI€ BBIIIOJIHEHUS PAOOTHI.

5. BricTaBieHue OLEHOK B )KypHAJl ¢ X KOMMEHTapHUEM.

JomaiHee 3aganue.
e OralmieHne TeMbI CIEIYIOLErO ypoKa
e Opranuszanus yOOpku pabounux MECT

Macrep /o [Tanbkun IT.A.
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	Подготовка конструкций к сварке разделяется на три этапа:
	обработка кромок, подлежащих сварке;
	сборка элементов конструкции под сварку;
	дополнительная очистка, если она требуется, собранных под сварку соединений.
	Обработка кромок
	Обработка кромок конструкций, подлежащих сварке, производится в соответствии с чертежами конструкций и согласно требованиям ГОСТ 5264-80 и других ГОСТов на основные типы и конструктивные элементы швов сварных соединений. Кромки соединений под сварку о...
	Сборка под сварку
	Перед сборкой обработанные элементы конструкций должны быть измерены, осмотрены их кромки, а также прилегающий к ним металл, тщательно очищены от ржавчины, масла, краски, грязи, льда, снега, влаги и окалины. В цеховых условиях элементы конструкций соб...
	Используются также простейшие стеллажи из горизонтальных балок, установленных на стойках высотой 200-400 мм. На технологической карте показан пример сборки листовых конструкций с помощью простейших приспособлений и сборки конструкций из профильного м...
	Стыки конструкций по мере сборки закрепляют прихватками - короткими сварными швами для фиксации взаимного расположения подлежащих сварке деталей. Прихватки размещают в местах расположения сварных швов, за исключением мест их пересечения. При небольшой...
	Прихватки придают жесткость конструкции и препятствуют перемещению деталей от усадки при сварке, что может привести к образованию трещин, особенно в элементах большой толщины. Поэтому сборку на прихватках применяют при толщине металлов 6-10 мм, а при ...
	Дополнительная очистка
	Непосредственно перед сваркой собранные стыки подлежат обязательному осмотру и при необходимости дополнительному исправлению дефектов сборки и очистке.
	Правила безопасности при ведении электросварочных работ
	Требования безопасности перед началом работы.
	Перед началом работы необходимо:
	Надеть рабочую одежду, застегнуть куртку, штанины брюк напустить на обувь.
	Рукавицы должны плотно прикрывать рукава куртки.
	Убрать волосы под головной убор.
	Убрать все лишние предметы со стола сварщика.
	Проверить исправность вращающего стула, обратить внимание на высоту стула.
	Проверить исправность инструмента, приспособлений, наличие электродов.
	Проверить целостность кабелей, надежность крепления кабелей к источнику питания и электродержателю.
	Проверить защитное заземление.
	Проверить надежность всех контактов в местах соединения проводов в сварочной цепи.
	Установить силу сварочного тока.
	Осмотреть электродержатель и убедиться в надежности изоляции рукоятки от токоведущего кабеля, включить пусковой выключатель.
	Требования безопасности во время работы.
	Во время работы:
	Не кладите электроды на загрязненные и влажные поверхности стола.   Огарки электродов отбрасываются на заранее подготовленное место.    Предохраняйте   себя  и  работающих   рядом лиц  от   воздействия   излучения сварочной дуги: подавайте сигнал - пр...
	Сначало нужно закрыть лицо щитком или маской, только после того сварщик  замыкает   сварочную   цепь,    коснувшись    концом    электрода    поверхности изделия.
	Складывать сваренные детали в определенное место.
	Требования безопасности по окончании работы.
	По окончании работы:
	Произвести уборку рабочего места от производственного мусора, убрать      огарки электродов.
	Прибрать вспомогательный инструмент.
	Убедиться в отсутствии очагов возгорания.
	Обо всех замеченных  неисправностях сообщить  мастеру производственного обучении
	Выполним сборку конструкции двутавровой балки из металлических пластин без разделки кромок толщиной 8 мм 500 х 100 мм - 2 шт., 500 х 150 мм - 1 шт.
	Подготовка материалов.
	Разметка.
	На сварочном столе при помощи двух магнитных угольников (на расстоянии 150 мм от краев пластины) устанавливаем вертикально металлическую пластину  500 х 100 мм отметками с внутренней стороны. Затем на расстоянии 150 мм закрепляем другую заготовку. Меж...
	Струбцинами сжимаем края конструкции строго на уровне разметки.
	Сварка на прихватках
	Определяем диаметр электрода и силу сварочного тока по таблице. Вначале определяют диаметр электрода, в зависимости от которого назначают силу сварочного тока. Диаметр электрода выбирают в зависимости от толщины свариваемых элементов, типа сварного со...
	Режимы ручной дуговой сварки стыковых соединений без скоса кромок.
	На голову надеваем сварочную маску. Включаем сварочный аппарат и устанавливаем выбранное значение сварочного тока.
	Берем электродержатель и закрепляем состыкованные пластины прихватками на расстоянии 10 - 15 мм от обоих концов стыка. Прихватка служит для предварительного соединения деталей при сборке. Прихватка выполняется узким швом небольшой длины (10 мм). Толщи...
	Опускаем на лицо защитную маску и зажигаем дугу в верхней точке стыка, подводим электрод , быстро наклоняем его под углом 15 - 30  к вертикали и зажигаем дугу. При появлении капли расплавленного металла начинаем поступательное  движение электрода в на...
	15—30
	Зачистка
	Закончив процесс сварки, откладываем электродержатель, надеваем защитные очки с прозрачными стеклами. Отбиваем шлаковую корку с поверхности прихваток, далее производим зачистку проволочной щеткой или щеткой-насадкой на электродрель.
	1. На какие этапы разделяется подготовка конструкций к сварке?
	Подготовка конструкций к сварке разделяется на три этапа:
	обработка кромок, подлежащих сварке;
	сборка элементов конструкции под сварку;
	дополнительная очистка, если она требуется, собранных под сварку соединений.


